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TABLEAU DE BORD DU LOGICIEL

Triangle 29 un outil d’aide au taillage !

Recherche de la pente Versant Arétier Versant Recherche de l'angle en plan

Base: Hauteur: G 1 D Base
Degrés 30.03° Valider 30.00 = | [ Valider [ 40.00 * I Cété Gauche : 1000

s

Pente en % ou en degrés connus Angle de la vue en plan i
120.00 * Coté Droit: 1303

Déport surla régle 173 mm =u.

Angle-en degrés 30 ‘I Base du versant gauche 4500 | mm Annuler Valider

Annuler Valider Epaisseur chevron d'Aréter 75 | mm| | Angedelavueenplan | 119.98

Par défaut, jai mis la pente en degrés du versant gauche a 30.00°
Celle du versant droit a 40.00° et 'angle de la vue en plan a 120.00°

Sur le tableau de gauche, vous trouverez une aide pour calculer la pente en degrés

: : : o0 ~30
Sur celui de droite la recherche de I'angle de la vue en plan m

2000

MAQUETTE AMOVIBLE POUR DEMONSTRATION

h L 3 |
: Coupe d'alignement de la panne Droite I
49,86° sur la ligne D10 de la feuille de coupes

Coupe d'alignement de la panne Gauche A
79.35° sur la ligne G10 do la feullle de coupes ,

EntraxePanne en Plan X 1.487
EntraxePanne en Elévation X 1.308 )

= 5 ; e ot dupe d'aplomb de la panne Droite
SURO.C AR OMB Se A ne sealiclv surla ligne D9 de la feuille de coupes

83.80° sur la ligne G9 de la fauille de coupes

entre les p de Droites \ -
EntraxePanne en Plan X 1.101
EntraxePanne en Elévation X 0.843

EntraxeEmpannons X 0.908

Développé sur I'arétier entre Empannons

EntraxeEmpannons X 1.351 _‘ : : | o |

En seulement une minute, vous trouverez toutes les infos nécessaires pour exécuter
votre raccord de toit

Il vous suffit de mettre vos valeurs et de « Valider » pour que les calculs de I'ensemble
des feuilles se fassent.



1) Feuille Coupes

COUPES EN DEGRES ET POURCENTAGE

Arétier (1) en plan
775" 42 25°D)
Wue en plan
VERSANT G 120.00° VERSANT D
Pente du versanG en degrés 30.00 ° 1A Rampant drtier=base  x 1143 ponte du versanD en degrés 40.00 °
ceppe n - 2A Rampant Aretier = hauteur = 2.035 g -
Coéfficient multiplicateur ) . Coéfficient multiplicateur
3A Hauteur Arstier = base  x 0.508

1G Rampant =base x 1.155 4G Rampant =haut = 2.000

2G5 Hauteur =base x 0.577 55 Hauteur =ramp = 0.50(

58 Base Arétier =

44 Hauteur Arétier = rampant x 0.451

1D Rampant =base x 1.305 40 Rampant = haut x 1.556

20 Hauteur =base x 0.833 50 Hauteur =ramp = 0.843
rampant x 0.871

35 Base =ramp = 0.830G ©G Base =haut = 1.733 . 30 Base =ramp x 0.7656 G0 Base = haut = 1.153
GA Base Ardtier= hauteurx 1.772
Arbalétrier Versant G Arbalétrier Versant D
degrés Pocent degrés degres Pocent  degres
G120.00 * Mivesu arbalétier G 173 % 60.00 *| D1 40.00° Miveau arbalétrier O 119 % S0.00°
G2 E0.00 * Aplomb arbaléirier G E&% 20,00 °| |D2 50.00° Aplomb arbalétrer D B4 % 40.00°
Aretier (1) vu du coté G Aretier (1) vu du coté D
degrés Peant degrés degrés Poant degrég
G325 427 Miveau Ardtier 177 % G077 | D2 22.42° Miveau Ardtier 177 % B0.57°
G4 60 .57 Aplomb Arétier 56 % 25.43°||D4 60.57° Aplomb Arstier 56 % 25.43°
G5 TT. 75" Ardfiersabligre 22 % 225 | |D6 42 25° Ardtiersabliére 110 % 47.75°
GE22.91° Délardement 11 % 6.05° D6 51.53° Délardement 54 % 23.41°
GTE2.6 mm  Axe Délardement ht délardement 6.7 mm | |D7 124 mm  Axe Délardement ht délardement 6.7 mm
G822 26" Traceé panne surArétier 2% 1.14* ||D& 62.14° Tracé panne surAratier 40% 21267

Pannes a3 dévers du versant G

Pannes a dévers du versant D

degrés Pecant  degreg degrés Pcant  degreg
G5 23.20° Coupe aplomb pannes 11 % G.20° | |08 54.72% Coupe aplomb pannes T1%  35.28°
G110 72.25° Coupe d'slignement pannes 19 % D57 D10 42.26° Coupe d'alignement pannes B4%  40.14°
G111 75.41° Scie, aplomb sur s table 19 % 0.52% |D11 55.46° Scie, aplomb sur la table G629 %  34.54°
512 22.97° Scie, dessus surla table 11 % 5.0%° [|D212 81.55% Scie. dessus surls table 54 % 23.41°
Empannons du versant G Empannons du versant D
degrés Pocant  degreg degrés Pcant  degreg
G113 10.65° Coupe d'slignement des empannons 532 % T9.25° |13 40.14° Coupe d'alignement des empannons 119 % 4%5.26°
G114 12.25° EZcie, aplomb sur la table 4561 % T7.75% |04 47.75° Scie, aplomb sur la iable 91%  42.25°
515 22.91° Scie, dessus surla table 11 % G.0%° | [D15 ©1.59° Scie, dessus sur la table 54 %  23.41°
Coupes de téte du versant G Coupes de téte du versant D
degrés Pocant  degreg degrés Pcant  degreg
G16 10.71° Déjoutement contre 'arbalétrier G 529 % 79.2%° D16 42.7%° Déjoutement conire l'arbalétrier D 104 % 45.21°
G117 12.25° EScie, aplomb sur la table contre arba G 461 % 77.753°% |D17 47.75° Scie, aplomb sur la table contre arba 0O 91 %  42.25°
G185 24.01° Scie, dessus surla table contre arba G 10% 5.95° | |D18 G2.67° Scie, dessus surlz table contre arba O 39 % 21.323°
G159 76.00° Engueulement, perpendiculaire arba G 25 % 14.00% |D13 32.35° Engueulement, perpendiculasire arba D 126%  51.85°
G20 TT.75% Scie splomb sur table perpendi arba G 22 % 2. 25% |D20 42.25° Scie splomb sur table perpendiarba D 110%  47.75°
G211 61.20° Scie dessus surtsble perpendiarba G 55 % 22707 |D21 TO.71° Scie dessus swur table perpendiarbae O 35 % 19.259°




« La feuille de coupes »

C’est un condensé de tous les calculs effectués, en entrant les 3 valeurs, a savoir la
pente des 2 versants en degrés et I'angle de la vue en plan

En haut j’ai recherché les coefficients multiplicateurs, qui permettent de trouver des
inconnus, a savoir si je cherche le rampant gauche, je multiplie la base par 1.155 et
1.305 pour le c6té droit, de méme pour le rampant de I'arétier base x 1.148

Je descends sur le tableau « Arbalétrier versant G » on retrouve les 30.00° de pente
Pour chaque angle jai mis les Pcent % qui me permettent de tracer 'angle G1
Avec un déport de 173 mm sur une régle de 100mm

G3 nous avons la pente de 'arétier soit 29.43° et un déport de 177mm

G4 Aplomb de l'arétier 60.57° soit un déport de 56 mm

G5 I'angle de la sabliére contre I'arétier 77.75° soit un déport de 22mm

G6 'angle de délardement cbté gauche 83.91° soit un déport de 11mm

G7 le dévoiement du chevron d’arétier c6té gauche 62.6mm et 12.4mm en D7

Ce qui fait 75mm dito le tableau de bord et 6.7mm de hauteur

G8 Le tracé de la panne sur I'arétier 88.86° soit un déport de 2mm

G9 83.80° Coupe aplomb de la panne, soit un déport de 11mm

G10 79.35° Coupe d’alignement de la panne, soit un déport de 19mm

G11 79.41° Angle de la scie avec I'aplomb sur la table, soit un déport de 19mm
G12 83.91° Angle de la scie avec l'alignement sur la table, soit un déport de 11mm
G13 10.65° Coupe d’alignement des empannons, soit un déport de 532mm

G14 12.25° Angle de la scie avec I'aplomb sur la table, soit un déport de 461 mm
G15 83.81° Angle de la scie avec l'alignement sur la table, soit un déport de 11mm
G16 10.71° Déjoutement contre I'arbalétrier G, soit un déport de 529mm

G17 12.25° Angle de la scie avec I'aplomb sur la table, soit un déport de 461 mm
G18 84.01° Angle de la scie avec l'alignement sur la table, soit un déport de 10mm
G19 76.00° Engueulement perpendiculaire a I'arbalétrier G, soit un déport de 25mm
G20 77.75° Angle de la scie avec I'aplomb sur la table, soit un déport de 22mm

G21 61.30° Angle de la scie avec I'alignement sur la table, soit un déport de 55mm



Déport sur une régle de 100 mm

B} Régled Ardtisr Ti Ragial Aretisr
Coupes du versant Gauche Coupes du versant Droit
Perteld  angleMan  PeantsD
Pentel  AngiePlan  PenteD 30007 V20000 000
000" 120000 40 D0

Régie de 100 mm Régie de 100 mm

“GE Trace panna Asbter 55 557 ddport da I mm
GF Couds gl g B3 B0 Sdgan oa 11 B

40 Coups B ?%ﬁ' %ﬂl ¥ .
%&?ﬂ% AL @Jx p—

B30 s dwnen wut i taie TOOTYY Sdport de 39 mm

G mpl Aol B3 5T pepas da 58 men

02 apl % 30 00" Sdpert da Bd mm
DT stm mploesi s (o Enble @7 TS Sdparn e Bl mm

D14 SRR SEnIRE (RikE D £3 79 Sdaan S 100 M
O Eab cantm Anfimedd 25" ddpor de 110 mm

O = et 4000 gt ok 1R mm
D15 Engusierment parpeec ke O 3835 adpery oe 106

DB wiy Aitiar 25437 adeoe e 177 =

@3 i Acjtiee 19507 ddpont 80 17T mem

Coupe d'alignement de la panne droite
est de 49.86° sur la ligne D10 de la
feuille de coupes

Surlongueur par rapport la 1ére panne =
entraxe panne x 0.84, soit 84% de la
ligne D10 de la feuille de coupes

ii
Coupe d'aplomb de la panne droite
est de 54.71° sur la ligne D9 de la
feuille de coupes




2) arba arel Pente G AnglePlan Pente D
30,00° 120,00° 40,00°

Coupes Arbalétriers
G1 % déport de 173 mm D1 % déportde 119 mim
173 ] | 112
10 mm 100 mem
30,00° Coupe de niveau des arbalétriers 4000
60,00° Coupe d'aplomb des arbalétriers 50,00
0 mm 100 mim
ER | Bd
G2 % déport de 58 mm D2 % dépoat de B4 mm
Arbalétrier G Arbalétrier D

G1 Miveau arba = 30,00° ou 173% 60,007 (scle)
52 Aplomb arba = 60,007 ou 58% 30,00 (scia]
1E Rampant = dimension prise en plan ® 1,155

Coupe Arétier 1

G3 % déport de 177 mm
177 i

01 Miveau arba = 20,00° ou 119% 50,00" {schke)
01 Aplomb arba = 50.00° ou B4% 40,00° {scie)
10 Rampant = dimension prise an plan x 1,305

b3 % déport de A7F mm
i 177

100 mim

Ret:

Coupe de niveau de Arétier 1

100 mim

Coupe d'aplomb de Arétier 1

100 mim

G4 % déportde 56 mm

Arétieri
(33 Miveau Arétier = 29.43% o 177% 60.57° (scie)

D Aplomb Arétier = 60,577 ou 5B 20 437 (scis)
1A Rampant = dimension prizse en plan x 1,148

Pierrick Le Floc'h fun (4 juin/ 201 8
179 rue de Font Aven 20300 Quitnperls

T P
I FTaM &AL ,:I"'

[ o déport de 56 mm

Arétier1
GG3 Miveau Ardlier = 29.43° ou 177% 6057 (scia

D4 Aplomb Aralier = 60,57 ou 56% 20.43" (scie)
1A Rampant = dimension prise en plan x 1,148

Foait avee felopteied "Triangle2




3) Pannes Pente G AnglePlan PenteD
59 % daportde 11 mm  20,00° 120,00° 40,00° D9 % déport de 71 mm
11 =171
Coupes des Pannes a Dévers
100G mim 0
57 B0 Coupe d'aplomb des pannes &4 72
79,35° Coupe d'alignement des pannes o
10 mim TCHE
19 I~ &4

G100 % déport de 19 mm

Panne G1

G39 Aplomb = B3,80 " ou 11% 6.20°

G0 Alignement = 78,35 ° o 19% 10,657

G171 Angle scie aplomb sur la table = 79,41 ° o 13% 10,59°
GE Trace de la panne sur Arétier = 858 86 " ou 2%

Entraxe panne G1 en plan connu
73 Dévalopps sur arba = Entraxe en plan = par 1,155

8G Surlongueus panne = Entraxe en plan x par 0217
8G Développe sur Arétier = Enfraxe en plan & par 1,175

Entraxe panne G1 en élévation connu
106G Panna an plan sur arba = Entraxe en élévation x par 0,866

110G Plan sur Arétier = Enfraxe en élévation x par 0,536
125 Daveloppd sur Ardbar = Enlfaxs an alevalion x par 1,018
13G Surlongueur panne = Entraxe en élévation x par 0,188

0 % déport de 84 mm

Panne D1

D9 Aplamb = 5472 “ou T1% 35.28°

D10 Adignement = 40,86 © ou 84% 40, 14°

D11 Angle scie aplomb sur fa table = 55 46 ° ou B3% 34 54°
D8 Tracs de ka panne sur Arélier = 88,148 " ou 40 %

Entraxe panne D1 en plan connu
7O Developps sur arba = Entraxe &n plan < par 1,305

80 Surlongueur panne = Enfraxe en pdam x par 1,101
S0 Developps sur Arélier = Entraxe an plan ® par 1,708

Entraxe panne D1 en élévation connu
100 Panne an plan sur arba = Entraxs an &lévation x par 0,766

11D Plar sur Arétier = Entraxe en &lévation % par 1,139
120 Dévaloppe swr Aralier = Eplraxe an élévalion 1 par 1,308
130 Surongueeuwr panne = Entraxe en €lévation x par 0,843

Angles de Coupes des Scies

E11 % depart de 19 mm

D1t % déport de &8 mm

ik -
1408 pim 160 mim
7341 Angle scie coupe aplomb sur |a table 55.45°
R Angle scie coupe du dessus sur la table Bl
1400 mm 100 mm
11 &

5312 % déport da 11 mm

Rt Pierrick Le Floc'h

179 rue de Pont Aven

lun. 04 juin 2018
29300 Quimperld

12 S déporl da 54 mm

Foir avee le lawicie! "Trianaled "

Irlangle2




4) Empannons

Pente G AnglePlan

Pente D

G2 % déporide 58mm  S0,00° 120,00° 40,00° D2 % déport de B4 mm
1 S| i B
Coupes des Empannons
100 mm 100 mm
0,007 Coupe Aplomb des empannons P
Coupe d'alignement des empannons 40,147
100 mm 100 mm
532 I I 718

5313 % deport de 532 mm

Empannons G1
532 Aplomb = 60,00 * ou $8% 30,007

G13 Alignement = 10,65 * ou 532% T9,35°

G114 Angle scie aplomb sur |2 table = 12,25 ° ou461% 77,757
G115 Angle scie dessus sur la tabke = 83,91 7 ou 1% 46,087
220G Burlengueur empannon = Entraxe x par 5,317

D13 54 deporlida 1189 mm

Empannons D1

02 Aplomb = 50,00 * ou B4% 40,00°

D13 Adignement = 40,14 " ou 119% 49867

D14 Angle scle aplomb sur la table = 47 75 ° ou 91% 42,257
015 Angle scie dessus surla table = 61,589 " ou 54% 28,417

220 Byrlonguewr empannon = Enfraxe » par 1,136

2335 Déport ampannen sur Arétier = Enlraxe x par 5,411 230 Deport empannon sur Aréler = Enbase x par 1,551

Angles des Scies

314 % dépor de 467 mm
ol 461 - |

100 mm
Angle scie coupe aplomb sur la table

Angle scie coupe du dessus sur la table

100 mim 100 i

I

515 % départ de 11 mm D15 % déporids 54 mm

Reét:  Pierrick Le Floo'h Foir gvee e logiciel “Trianale2 9"

179 e de Pomt Aven

bun O puin/201 8
29300 Quimperlé

Frianele2©




5) Coupes de téte Arétier  Pgnte G AnglePlan Pente D
30,00° 120,00° 40,00°
516 "o déporl de 329 mm L6 % dépord da 104 mm
529 | | 104
Coupes de Tétes

100 mm 100 rmm
Déjoutement contre l'arbalétrier Gou D 43.70°
Scie aplomb sur la table contre arba Gou D 41.75

100 mm 100 mm
461 I g

517 % déport da 481 mm

Coupes de Tétes Arétier 1cote G
G16 Dajouls [ versant G 10,71° ou 529% 78,29°

G17 Réglage scie déjoutement f arba G 12.25° ou 461% 77,757
12 Engueuiement perpendl arba G 78,00° ou 25% 14,007
G20 Raglage scie perpandi arba G 77,757 ou 22% 12257

D7 % déport da 91 mm

Coupes de Tétes Arétier 1 coté D
D18 Déjoula { versant D 43,79° ou 104% 46.21°

D17 Réglage scie déjoutement / arba D 47, 757 au 91% 42 25°
019 Engueulermnent perpendi arba 0 38,35 ou 126% 51.65°
D2 Reglags scie perpend arba D 42,257 ou 110% 47,757

Engueulement et Angles des Scies

G1% % déport de 25 mm
|25

D9 % déporide 126 mm
I 126

00 mm

100 mim

Engueulement perpendiculaire a l'arba Gou D

Scie coupe aplomb sur la table perpendi arba D ou D

100 rrm

38357
4225

100 rrm

2!
G20 % déport de 22 mm

Réf: Pierrick Le Floc™h

179 rue de Pont Aven

bum 0 puain/ 201 8
29300 Quimperle

-----

I 110

D20 % deporida 110 mm

Fait avee le lawiciel "Trianale2 "

Mrangele2




6) RegleG Arétier

Coupes du versant Gauche

PenteG  AnglePlan  PenteD
30.00" T20.00° S0.00°

Regle de 100 mm

TGA Trace panne Arétier 82 86° déport de 2 mm

G Coupes apl pnz 83.80" déport de 11 mm

G10 Coupe alig pns 79.35° deéport de 189 mm
G% Sab contre Arétier 77,757 rfde 22 mm

(5318 Engueul parpendi Arba G Tlfﬁl:' deporl da 25 mm
L

G4 apd Arétier 60057 daport de HE mm

G nv Ardtier 29.43° diéport de 177 mm

Rel:  Pierrick LE FLOC'T dim./ 1 9/nov./ 2017

1 7% rite de Pont-Aven 29300 QL‘I MPERLE
Pierrick LE FLOCH

Fuit avec fe logiciel "Triangle 28




7) RégleD Arétier
Coupes du versant Droit

FenlelG AnglePlan  PenleD
30,007 120, 00" 40,00

Régle de 100 mm

D21 soie dessus surlatable 70,717 déport de 35 mm

02 apl arb S0.00° déport de 84 mm
D17 sole aplomb sur la tabde 47 75° daport de 31 mm

D16 dejouternant contra 'arba D 43,787 déport de 104 mm
D5 Sab contre Arétierd2 25% déport de 110 mm

D1 ney ark 40,007 déport de 1189 mm
(192 Engueviement perpendl arba D 33,35° déport de 126

D3 iy Ardtier 29 .453° déport de 177 mm

Réf:  Pierrick Le Floc'h lun. OdGuin/2018  Fair avec le fogiciel "Triangle29”
179 rue de Font Aven 29300 Quimperké

Trianeiez¥




B) Epure Aret

[ R I

EPURE DE L'ARETIER

i _F54= BELAS

IR

=
o
=

Hautnur 2 G20

VALEURS

CONNUES

Pente G AnglePlan PenteD
30,00° 120,
Base du versant Gauche |(ds Fexdeneur de fa sais a8 Vave) 4 500 mm

0o© 40,00°

Chiont:  Pierrick Le Floc'h

Liai! 179 rue de Pont Aven
Wille: 25300 Quimpere
Tén 3515 90 B8 66

Crale: tusiy. <) jusn 2018
Dessing par: Fimrrick

Triangle29
Wersion d'évaluation
Fierrick La Flocth
29300 QUIMPERLE
Emall; piermckleflocdyi3iamail oom
Fait avec e logicié! "Tnahgle2s"




COEFFICIENTS EN PLAN

Fente du versant gauche = a0.00¢
Base du versant gauche 4 500
13 Deéveloppe rampant = DimBase x1.135 %
25 Recherche hauteur = DimBase =0 577 %
Largeur de a3 Saillies 400
Entraxe Sclive et plancher 1 000
SurlongueurSolive= EntrazeSolive = 0.217 %
DevSoliveSurfrat= EntrazeSclive x 1.023 %
SurlongPlancher5= LargePlancher x  4.605 %
CevPlancherfretG= LargePlgncher = 4712 %

ﬁfcﬁﬁ%

o1 0000 173% )
G2 ECOCT S5B% Z
03 4T 1TT% ’?

o= ??_ﬂ
G4 EOST S6% EL;

D= 223650,
o5 TR 2% ;
G5 3O 1%
08 EEEE 2%

Entraxe PanneG en plan 1000

SudongueurFeannaG=SrtealenpnE TR

Céveloppd surlanttere SregeZen dans 4 478%

Entraxe EmpannonG en plan 1000
Sudcnguelrde 'empannon e EntExaG e o ST

Céveloppd EmpEsuriadsere ErtmsZan nan s £ 440%

Pente de l'arétier = 29 43°
14 Ramphret = Basefret x1.142 %
J& Hautéret = BaseArst x0.564 %

Pente du wersant droit = 40.00°
Base du versant droit 3 096
1D Développe rampant = DimBase = 1.305 %
20 Recherche hauteur = DimBase x0.2333 %

Largeur de |3 sailliel 400
Entraxe de |3 panneil 1000
SurongueurSolive = EntraxeSalive x 1,101 %
DevSoliveSurfret = EntraxeSolive x 1,437 %
SurongPlancherD= LargePlancher x  0.903 %
DevPlancherfretD= LargePlancher x 1,351 %
01 4000° 119%
D2 S000° 84 %
O3 2043 17 %
arid= 12.25°
D4 EOST S56%
Df4= 47.76°
05 422" 110%
DE E1.55° S34%
05 ES14" 40%
Y Entraxe PanneD en plan 1000
o SudongueurFennal=SrfmyaDanbenE 4 401%

Céveloppd surlantsre Srtmxalen dans 4 708%

Entraxe EmpannonD en plan 1000
Sudongueurde 'empannonC=EntexeDea b 1.138%

Développd EmpOsurianttere Entmealan ion s 4 E51%

PENTE GAUCHE
Pentel  30.00°
Bazel 4 500

VALEURS CONNUES

AMNGLE EN PLAM
120.00°

PENTE DROITE
PenteD 40,00°
BaszeD 3 096

COEFFICIENTS EN HERSE

SurlongueurPanneS= EntraxePanne en élévation x 0182 %
DevFanneSuréret = EntrazeFanne en élévation = 1.0138 %

leale
gl
=2
=13 1
4 12z
15
=6 10
L1 Pl i
leats
=14

ey

SurlongueurPannel= EntraxePanne en élévation x 0.843 %
DevFanneSurfret = Entrazeanne en élévation x 1.308 %

Da =7
010 4288"
o1 =54e°
012 B1.52
013 40947
014 4778
015 B1.52°
w12
o7
O1&

1%
i %
£ %
%
119 %
%
%
104 %
%
%
126 %
110 %
%

-'_""‘-—-..I_,___m:a_i‘l:l.ﬁﬁ=

. L | pagf anae
% + EMpannon

437
4775
ES.ET™
018 558
D20 4228
oA 7or"

Fait avec le logiciel " Iriangle2?"




Coupes des empannons et des pannes

Coupe d'lignement des empannons
gauche est de 10.65° sur la ligne G13

Coupe d'alignement de la panne gauche
est de 79.35° sur la ligne G10

Coupe d'aplomb de la panne gauche
est de 83.80° sur la ligne G9

PenteG
30.00°

Coupe 'Iignement de la panne droite
est de 49.86° sur la ligne D10

Coupe d'aplomb de la panne droite
est de 54.717 sur la ligne D9

Coupe d'alignement des empannons
droits est de 40.14° sur la ligne D13

"Coupes des Pannes" via "Angles Coupes”
Développer entre 2 pannes sur l'arétier
enlraxe panne en &lévation x 1.308, ligne 12D
eniraxe panne en plan x 1.708, ligne 9D

"Coupes des Pannes"” via "Angles Coupes”
- Surlongueur par rapport 2 la 1ére panne
= entraxe panne en elevation x 1.101, ligne 13D
' = entraxe panne en plan x 0.843, igne 8D

Coupe d'alignement de la panne droite
esl de 49.86° sur la ligne D10
de la feuille de coupes

Coupe dralplomb de la panne droite
estde 54.72° surla ligne DS
de la feuille de coupes

Surlongueur par rapport a ka 1ere panne =
eniraxe panne en elévation x 0.84, soit les 84%
de |a ligne D10 de la feville de coupes




Surlongueur par rapport au 1er empannon
entraxe empannon x 1.19 soit 119% sur la ligne D13
de la feuille de coupes

"Coupes Empannons” via "Angles Coupes”
Deéport empannons sur Farstier
entraxe empannons x 1.554

Coupe d'alplomb de 'empannon droit
estde 40.14° sur la ligne D13
de |la feuille de coupes

Coupe de la sabliére contre |'ardtier
eside 42.25° sur la ligne D5
de la feuille de coupes

Recherche de I'angle de réglage de la scie

Pannes a dévers du versant D
Degres Picent  Degee
D8 5477 . Coupe apiomb pannss M% 3BAE
3 Elcl(wﬁ‘:/'moeu Sigremenipannas f4% 401L-
; o S0 Sce aplomi siris bl &9 5 35 -
= | [ S— : = E%/!-/Bm__dmu:“rht:hh /25 g4 -

Coupe aplomb 54 71° ligne D9
' , =2 Pour régler certaines scies qui sont étalonnees a
zéro pour un angle de 90°, vous serez contraint

de vous reporter aux complements des angles
sur la colonne de droite

Angle de la scie avec la coupe Aplomb sur la table 55.45° igne D11

Coupe alignement £9.86° ligne D10

Angle de la scle avec le dessus sur la table ( Ligns D12 )




Angle des panneaux de toiture et surlongueurs

? T of . 1 - | - A e - =
=3 L'angle de réglage de la scie Déport suivant la largeur du panneau
est de 83.91° sur la ligne G12 de toiture = largeur x 1.19, soit 119% sur
= laligne D13 de la feuille de coupes

L'angle de réglage de la scie
est de 61.69°sur la ligne D13
de la feuille de coupes

Deport suivant la largeur du panneau !
de toiture = largeur x 0.19, soit 19% sur | L'angie du capotage est égal a

laligne G10 de la feuille de coupes

G1283.91° + D15 61.59° soit 145.50°

Logiciel de Charpente
Un tableau de bord simple d'utilisation

Seulement 3 valeurs a informer, la pente des 2 versants et I'angle de la vue en plan

" TRIANGLE 29"

Logiciel de charpente
et i SURETE
G| [ 1] EX
1636 *|  [Valider | [19.32 |

Angle de B vue en plan
9501 *|

—18

Angle de la vue en Plan = 95.01°
]

Charpente faite avec le logiciel

Elévations, Coupes, Réglages des scies
(Pas d'épure en vraie grandeur)




Plan de Patelier

Pente vnrs-nntlc =21.00°
VuePlan 3 = 82.42°

VuePlan 2 = 90.70 © _ .;\!I.
Versant C
g o
s
450
Versant D
Pente wns.antn.=15'_3#‘_ v
Ersani B
\| T —— versant B = 17.02°
g1y ;
g Vergant 4 4108
7“* \I :
VuePlan 1 = 8507 l\

p=ﬂm~ﬂ VaF,
4755 Eant
A=To32 n 4 =9188°

Valeurs des 4 arétiers

Arétier N°1 : PenteG1 = 16.35° Plan1 = 95.01° PenteD1 = 19.32°
Arétier N°2 : PenteG2 = 21.00° Plan2 = 90.70° PenteD2 = 16.35°
Arétier N°3 : PenteG3 = 17.02° Plan3 = 82.42° PenteD3 = 21.00°
Arétier N°4 : PenteG4 = 19.32° Plan4 = 91.88° PenteD4 = 17.32°
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Cale permettant de poser une panne suivant

Pangle G8 sur Parétier




.‘Surf.cng (Gnne
?’30 x Orqss-: 17"05-

Reéglage de la scie suivant Pangle G14



Logiciel de charpente
Un outil d’aide au taillage
Site : triangle29.com Tél : 06 15 90 88 66
Mail : pierricklefloch29@gmail.com
179 rue de Pont-Aven 29300 Quimperlé

-
trm g I e Caractéristiques Contact Tutoriels Acheter

Triangle 29 Logiciel
de calcul charpente

Calculez vos coupes en 1 minute!

CONTACT - 06 15 90 88 66 TELECHARGEMENT

Site Triangle29 : htips://triangle29.com/

Vous pouvez I’essayer gratuitement pendant 30 jours

Une clé USB a 12€ avec un acces direct a I'application Triangle 29 (essai valable 30
jours). La clé USB est destinée a ceux qui ne peuvent pas ou ne souhaitent pas
télécharger le logiciel. Elle permet son installation sur le disque dur de I'ordinateur

Achat de votre licence de déblocage
Voir modes de payements sur le site triangle29.com
La licence de 120€ comprend toutes les mises a jour futures

‘  ._Emde du ai‘r de rf@”fe . " TRI AN GLE 2 9 "

Logiciel pour les charpentiers

En 1 minute "top chrono" les principales
coupes sont trouvées ; imprimez, c'est fini ! §

Un outil d'aide au taiHage Une application pour les miroitiers

Démo téléchargeable sur le site : www.triangle29.com




